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ARL 143 — Pracovna smernica pre lakovanie skla
nabytkovymi lakmi
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2 Vhodné lepidla na lepenie lakovanych sklenenych ploch

S predkladanou pracovnou smernicou dostavate vSetky informacie potrebné pre optimalne
povrchové Upravy, spravne osadenie, ako aj oSetrovanie a udrzbu. Akékolvek dalSie otazky
VVam ochotne zodpovie nas technicky servis ADLER (tel.: 00421 46 5199 621, e-mail: info@ad-
ler.sk).

Lakovanie skla pri vyrobe nabytku ma zvlastne poziadavky. Vzhladom na vysoku hladkost
povrchu tohto materialu je stazena dlhodoba adhézia povrchovej upravy. Pridanim Special-
nych tuzidiel/zosietovaCov do vybranych Standardnych materialov je dosiahnuta vyrazne lep-
Sia odolnost’ proti vihkosti a zvySena dlhodoba prilnavost.

1 Lakovanie zadnej strany skla s chranenymi hranami

Smernice pre lakovanie zadnej strany sklenenych dielcov, ktorych okraje su chranené
pred priamym stykom s vodou (napr. konstrukcia s drevenym alebo kovovym ramom)
a ktorych povrchova uprava nie je vystavena mechanickému namahaniu. Konstrukcie
sa neodporuéaju do vihkych priestorov.

1.1 Vhodny podklad

Skla Float — odporu¢ame lakovat tzv. Atmosféricku stranu skla
ESG bezpecnostné sklo, mlieCne sklo.
Ako farebne neutralny povrch odporic¢ame Cire sklo Optiwhite (biele sklo).
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1.2 Priprava

e Vhodnu stranu skla uréend na lakovanie odmastite umyvacim riedidlom
Waschverdinnung 80077 alebo Cistym acetonom 95130.

o Vydistite pomocou Cistiaceho prostriedku na sklo Clean Glassreiniger 7214 a potom vytrite
do sucha.

1.3 VSeobecné pokyny

o Aplikacia by mala byt vykonana rychlo v jednej operacii, aby sa ¢o najviac zabranilo tvorbe
oblakov a rozstrekovanej hmly.

e  Pri odtiefioch s nizSou krycou schopnostou, ako su &isto oranzové, zIté a Cervené tony,
odporucame lakovat’ dvakrat bez medzibrusenia. Farby na baze rozpustadiel je mozné
prelakovat po¢as jedného pracovného dna. Pri vodourieditefnych farbach je potrebné do-
drzat pauzu medzi vrstvami schnutia cez noc.

e Mnozstvo tuzidla alebo zosietovaCa v nizSie uvedenych zmesiach sa vzdy vztahuje
na mnozstvo zlozky farby, nie na mnozstvo zmesi, pokial nie je uvedené inak.

Prosim, venujte pozornost’ technickym listom uvedenych produktov.

Vzhladom na to, Zze na trhu su k dispozicii skla velmi rozdielnych kvalit a povrchovych
vlastnosti, je potrebné pred zac¢atim vlastného lakovania vykonat’ na pévodnom skle
skasobny nanos so spravne zvolenym systémom povrchovej Upravy a priblizne
po troch dnioch schnutia pri izbovej teplote je potrebné vykonat’ skusku pril'navosti.

1.4 Lakovanie skla rozpustadlovymi systémami — ADURO

o Efekt matného skla: Lakovanie nasledovnou zmesou:
Pigmotop G10 25361
+ 10 % PUR-Struktureffektpaste fein 90155 (pasta so Strukturovanym efektom, jemna)
+ 20 % PUR-Hardener 8441 Vetro
+ cca 10 % DD-Verdinner 8519 (riedidlo)
Doba spracovatelnosti zmesi: 8 hod.

Alternativne je mozné tiez pouzit’ nasledovnu zmes:

Pigmotop G10 25361
+ 10 % PUR-Struktureffektpaste fein 90155 (pasta so Strukturovanym efektom, jemna)
+ 5 % Pigmofix G 90699

+ 20 % PUR-Hardener 8419
+ cca 10 % DD-Verdinner 8519 (riedidlo)

Doba spracovatelnosti zmesi: 8 hod.

Lak Pigmotop je mozné taktiez zafarbit na pozadovany odtiefi pomocou Solva-Tint 9035.
Pridavané mnozstvo 1 az 5 % do laku.

o Krycie farebné lakovanie: Lakovat s:
Aduro Pigmocolor G50 2245 v pozadovanom farebnom odtieni RAL alebo NCS
+ 20 % PUR-Hardener 8441 Vetro
+ cca 20 % DD-Verdinner 8519 (riedidlo)
Doba spracovatelnosti zmesi: 8 hod.
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Alternativne je mozné tiez pouzit’ nasledovnu zmes:

Pigmopur G50 24005 ff
+ 5 % Pigmofix G 90699

+ 20 % PUR-Hardener 8419
+ cca. 20 % DD-Verdunner 8519 (riedidlo)

Doba spracovatelnosti zmesi: 8 hod.

1.5 Lakovanie skla vodourieditel'nymi systémami — BLUEFIN

¢ Efekt matného skla: Lakovanie nasledovnou zmesou:

Bluefin Top-Antiscratch 2960

+ 10 % Aquafix S 91201

+ 3 % Aqua-Crosslinker 8482 Vetro

Zmes natuzit' s 10 % tuzidla Aqua-Hardener 8451
Doba spracovatelnosti zmesi: 5 hod.

Lak Bluefin Top-Antiscratch 2960 je mozné taktiez zafarbit na pozadovany odtief pomo-
cou Aqua-Tint 9035. Pridavané mnozstvo 1 az 5 % do laku.

Krycie farebné lakovanie: Lakovanie nasledovnou zmesou:

Bluefin Pigmocryl NG G50 3205 v poZzadovanom odtieni RAL alebo NCS
+ 3 % Aqua-Crosslinker 8482 Vetro

Doba spracovatelnosti zmesi: 48 hod.

Alternativne je mozné tiez pouzit nasledovnu zmes:

Bluefin Pigmores 4in1 3500 ff

+ 3 % Aqua-Crosslinker 8482 Vetro
+ 10 % Aqua-Hardener 8452

Doba spracovatelnosti zmesi: 3 hod.

2 Vhodné lepidla na lepenie lakovanych sklenenych
pléch

Sklenené panely musia byt lakované minimalne 3 dni pred lepenim, z dévodu Uplného vytvrd-
nutia lakového filmu, tak aby nedoslo k naleptaniu farby alebo laku vplyvom pouzitého lepidla.
Lepidlo by malo mat’ vysoku prilfnavost a trvalu elasticitu.

Velmi tvrdé lepidla — ako su izokyanatové lepidla — mozu spdsobit roztrhnutie kvéli rozdielom
v napati medzi sklom a drevom. To mbze spdsobit’ odlepenie vrstvy farby a lepidla z lakova-
ného skla.

Najma lepidla na baze modifikovanych silanov vykazuju vysoku prifnavost k lakovanému po-
vrchu s dobrou elasticitou.

Aby nedochadzalo k optickému znaceniu lepenych pléch, odporu€ame pouzit transparentné
lepidlo alebo lepidlo podobné farbe laku alebo podkladu.
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Na lepenie lakovanych skiel su vhodné nasledovnu lepidla:

Nazov produktu

Vyrobca / Distributor

Typ lepidla

Teroson MS 934

Fa. Henkel

Silanom modifikované polymérne lepi-
dlo

Permafix 1153

Fa. Permapack

Hybridné polymérne lepidlo modifiko-
vané sildnom

All'in One Fa. Grewi Silanom modifikované polymérne lepi-
dlo

Dichtkleber 640 Fa. Ramsauer Silanom modifikované polymérne lepi-
dlo

Spiegelkleber 660 Fa. Ramsauer Hybridné polymérne lepidlo modifiko-
vané silanom

Adheseal Fa. Innotec Silanom modifikované polymérne lepi-
dlo

Klebt und dichtet Top Fa. Wiirth Hybridné polymérne lepidlo modifiko-

vané silanom

Uvedené lepidla nie su produktmi spolo¢nosti ADLER; akékolvek zmeny produktu nam nebudu
oznamené a mézu ovplyvnit vysledok. Vykonajte, prosim, test prilnavosti a znasanlivosti!
Pri pouZiti inych ako vysSie uvedenych lepidiel odporu¢ame overit’ ich vhodnost prevedenim

skusobnej aplikacie.

Prosim, venujte pozornost’ technickym listom uvedenych lepidiel!
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